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@Thermopiastische Oleftnelastomerfolie, die Folie umfassendes Laminat und Verwendung davon 

(g) Eine Folie, die ein thermoplastisches Olefinelastomer 
umfa&t, das durch dynamische Hitzebehandlung von 100 
Gew.-Teilen eines Gemisches aus 40-90 Gew.-% (A) eines 
OlefinpolymerkButschuks mit einer Mooney-Viskositat bei 
100°C {Ml^ +4 100°C) von 5-100, der im wesentlichen frei von 
nicht konjugiertem Dien ist, und 60-10 Gew.-% (B) eines 
Olefinpolymers in Gegenwart von 0,005-0,5 Gew.-Teilen 
eines organischen Peroxids und 0,05-4 Gew.-Teilen 
N,N'-m-Phenyienbismaleinimid oder Divinylbenrol erhaltlich 
ist. Die Folie ist ausgezeichnet in der Lichtbestandigkeit und 
thermischen Alterungsbestandigkeit, Ein die Folie umfassen- 
des Laminat und eine Verwendung davon werden ebenfalis 

bereitgestellt. r , 
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Beschreibung 

■ Die vorliegende Erfindung betrifft ine Folie, die ein thermoplastisches Oiefinelastomer mit ausgezeichneter 
Lichtbestandigkeit und thermischer Alterungsbestandigkeit umfaBt, ein die Folie umfassendes Laminat und die 
5 Verwendung davoiu Genauer betrifft die Erfindung eine Folie, die ein thermoplastisches Oiefinelastomer mit 
ausgezeichneten Haltbarkeitseigenschaften, insbesondere Lichtbestandigkeit oder dgL, umfaBt, die ausgezeich- 
net im Aussehen und Griff oder dgL ist, und durch die Polyvinyl chloridmaterial mit Weichmacher ersetzt werden 
kann; ein die Folie umfassendes Laminat, und ein die Folie oder das Laminat umfassendes Innenausstattungsma- 
terial fur Kraftfahrzeuge. 

jq Thermoplastische Elastomere finden breite Anwendung in Industrieprodukten, einschlieBlich Kraftfahrzeug- 
teile, Teile fur elektrische Cerate und diverse Artikel, da der zeitaufwendige Vulkanisationsschritt bei deren 
Herstellung nicht erforderlich ist und sie unter Verwendung einer gewdhnlichen Formmaschine fur thermopla- 
stisches Harz verarbeitet werden konnen- 
Andererseits sind Formlinge mit verbesserter Qualitat bis jetzt bekannt, die durch Laminieren eines Oberfla- 
15 chenschichtmaterials auf ein geformtes thermoplastisches Harz hergestellt wurden, um ihnen verbessertes 
Aussehen und weichen Griff zu verleihen. Als Oberflachenschichtmaterial wurde zum Beispiel ein Polyvinylchlo- 
ridmaterial mit Weichmacher verwendet, das mit einer geschaumten Schicht aus Polyolefin oder Polyurethan 
geftittert ist, um ihm dampf ende Eigenschaften zu verleiheiL 

Das Polyvinylchlorid-Oberflachenschichtmaterial weist jedoch das Problem auf, daB es eine groBe spezifische 
20 Dichte besitzt und schJechter in der Lichtbestandigkeit ist Daher wird sein Oberflachenaussehen deutlich 
verschlechtert, wenn es als Oberflachenschichtmaterial fur ein Kraftf ahrzeugteil verwendet wird, das direkt dem 
Sonnenlicht ausgesetzt ist Da es durch einen Gehalt einer groBen Menge Weichmacher weichgemacht wurde, 
weist es zusatzlich das Problem auf ; daB die Windschutzscheibe und dgl. durch den Weichmacher beschlagen 
wird, wenn es als Innenausrustungs-Oberflachenschichtmaterial fiir Kraftfahrzeuge verwendet wird. 
25 AuBerdem weist es, da Polyvinylchlorid durch seine chemische Struktur beim Verbrennen Chlorwasserstoff- 
gas erzeugt, ein anderes Problem auf, daB seine Verbrennung nach der Verwendung vom Umweltstandpunkt 
nicht erlaubt werden sollte, und daB es dazu neigt, verschiedene Verarbeitungsapparaturen zu erodieren. 

Um die vorstehend beschriebenen Probleme zu losen, wurde vorgeschlagen, ein Oberflachenschichtmaterial 
unter Verwendung eines thermoplastischen Olefinelastomers herzustellen, das als Kautschukbestandteil einen 
30 Ethylen-ct-Olefin-nicht konjugierten Dien-Copolymerkautschuk umfaBt (JP-A-4-73 1 12). 

Jedoch verschlechterten sich, wenn Ethylidennorbomen als nicht konjugiertes Dien verwendet wurde, die 
Eigenschaften des Produkts innerhalb eines kurzen Zeitraums beim Aussetzen an Licht 

Wenn Dicyclopentadien als nicht konjugiertes Dien verwendet wurde, war die Verschlechterung der Eigen- 
schaften innerhalb eines kurzen Zeitraums weniger deutlich (JP-A-5-279524), aber es bestand noch das Problem, 
35 daB die thermische Alterungsbestandigkeit des Produkts nicht ausreichend war. Daher muB, wenn eine thermo- 
plastische Elastomerfolie, die eines dieser nicht konjugierten Diene enthalt, fur eine Verwendung angewandt 
wird, bei der Lichtbestandigkeit besonders erforderlich ist, wie als Oberflachenschichtmaterial fur das Amatu- 
renbrett des Kraftfahrzeugs, eine groBe Menge an Lichtstabilisa tor verwendet werden, um eine Lichtalterung zu 
verhindem. Als Ergebnis entstehen zu Idsende Probleme, daB die Folie durch den auf der Oberflache der Folie 
40 abgeschiedenen Lichtstabilisator schmutzig wird oder die Windschutzscheibe durch sublimierten Licht stabilisa- 
tor beschlagt 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher, diese Probleme des Stands der Technik zu losen und eine 
Folie bereitzustellen, die ein thermoplastisches Oiefinelastomer mit ausgezeichneten Lichtbestandigkeits- und 
Hitzebestandigkeitseigenschaften umfaBt, ein die Folie umfassendes Laminat und ein Innenausstattungsmaterial 

45 fiir Kraftfahrzeuge, das die Folie oder das Laminat umfaBt, bereitzustellen. 

Als Losung dieser Probleme wurde festgestellt, daB die Lichtzersetzung und Hitzezersetzung weniger deut- 
lich sind, wenn ein thermoplastisches Oiefinelastomer unter Verwendung eines Olefinpolymerkautschuks, der 
frei von nicht konjugiertem Dien ist, und unter Verwendung bestimmter Mengen eines speziellen Vernetzungs- 
mittels und eines speziellen Vernetzungshilfsmittels hergestellt wird. 

50 Die vorliegende Erfindung stellt eine Folie bereit, die ein thermoplastisches Oiefinelastomer umfafit, das durch 
dynamische Hitzebehandlung von 100 Gew.-Teilen eines Gemisches aus 40—90 Gew.-% (A) eines Olefinpoly- 
merkautschuks mit einer Mooney-Viskositat bei 100°C (MLi +4 100° C) von 5—100, der im wesentlichen frei von 
nicht konjugiertem Dien ist, und 60— 10Gew.-% (B) eines Olefinpolymers in Gegenwart von 
0.005— 0.5 Gew.-Teilen eines organischen Peroxids und 0.05— 4 Gew.-Teilen N,N'-m-Phenylenbismaleinimid, 

55 Divinylbenzol oder eines Gemisches davon erhaltlich ist 

Vorzugsweise weist die erfindungsgemaBe Folie eine Dicke im Bereich von 0,1— 5 mm, insbesondere 
0^—2 mm auf. 

Ferner stellt die vorliegende Erfindung ein Laminat bereit, umfassend ein erfindungsgemaBes thermoplasti- 
sches Oiefinelastomer und einen darauf laminierten Schaum oder ein darauf laminiertes geschaumtes Folienma- 
60 teriaL Das Laminat kann durch Laminieren eines Schaums oder einer geschaumten Folie aus einem Material wie 
Polyethylen, Polypropylen und Polyurethan, auf die thermoplastische Olefinelastomerfolie erhalten werden. 

Ferner stellt die vorli gende Erfindung ein Inn nausstattungsmaterial fur Kraftfahrzeuge bereit, das die Folie 
oder das Laminat umfaBt 

Die vorliegende Erfindung wird nun im einzelnen beschriebeiL 
65 Zuerst wird die erfindungsgemaBe thermoplastische Olefinelastomerfolie nachstehend beschrieben. 

Der bei der vorli g nden Erfindung verwend te Olefinpolymerkautschuk (A) ist ein Oiefinpolymerkautschuk 
mit einer Mooney-Viskositat bei 100°C (MLi+4 100°C) von 5- 100, vorzugsweise 10-70, und ist im wesentli- 
chen frei von nicht konjugiertem Dien. 

2 
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Wenn die Mooney-Viskositat bei 100'C (ML, +4 100° C) geringer als 5 isl, k6nnen die vorteil haften mechani- 
schen Eigenschaften nicht erhalten werden und wenn sie hdher als 100 ist ist das Aussehen des Formprodukts 
schlechter.Daheristdasnichtbevorzugt . . , 

Der bei der vorliegenden Erfindung verwendete Olefinpolymerkautschuk (A) schlieBt zum Beispiel amorphe 
statistische elastische Copolymere ein, die ein Olefin als Hauptbestandteil enthalten, a usgewaWt a^ylen- 
Propylen-Copolymerkautschuk, Ethylen-l-Buten-Copolymerkautschuk und Propylen-1 -Buten-Copolymerkaut- 
schuk. Die amorphen statischen elastischen Copolymere enthalten vorzugsweise das Olefin in emer Menge von 
wenigstens 50Gew.%. Unter ihnen wird Ethylen-Propylen-Copolyrnerkautschuk (nachstehend als "EPM be- 
zeichnet) bevorzugt und Ethylen-Propylen-Copolymerkautschuk nut emem Propylengehalt von 
10-40 Gew.-%,insbesondere 20- 35 Gew.-%, starker bevorzugt . « , 

Vorzugsweise ist das bei der vorliegenden Erfindung verwendete Olefinpolymer (B) Polypropylen oder ein 
Copolymer aus Propylen und einem anderen a-Olefin als Propylen. Das andere o-Olefin a s Propylen schlieBt 
zum Beispiel Ethylerl 1-Buten, 1-Penten, 3-Methyl-l-buten, 1-Hexen, 1-Decen, 3-Methyl-l-penten^ 4-Methyl- 
1-periten und 1-Octen ein. Das Polymer weist eine SchmelzflieBgeschwindigkeit (melt flow rate) ubhcherweise 
imBereichvonO.1 — 100 g/10 Minuten und vorzugsweise 03— 50g/10Mmutenauf. 

Das bei der vorliegenden Erfindung verwendete thermoplastische Olefinelastomer kann durch dynamische 
Hitzebehandlung eines Gemisches, umfassend (A) einen Olefinpolymerkautschuk und (B) em Olefinpolymer, in 
Gegenwart eines organischen Peroxids als spezielles Vernetzungsmittels und ernes spezieflen Vernetzungsnilfs- 

"Sas oreaSrohrPeroxid schlieBt zum Beispiel 2^-Dimethyl-i5-di(tert-butylperoxy)hexan, 2^-Dimethyl- 
23-di(tert-butyiperoxy)hexin-3 > U-Bis(tert-butylperoxyisopropyl)benzol, 14 : Di(tert-butyiperoxy>3 > 3 / 5-tnme- 
thylcyclohexan, 2^-Dimethyl-2^-di(peroxybenzoyl)hexin-3 und Dicumylperoxid em. Unter ihnen ist 2,5-Dime- 
thyl-2^-di(tert-butylperoxy)hexan oder i5-Dimethyl-2,5-di(tert-butylperoxy)hexm-3 vom Gesichtspunkt des 
Geruchs und der Anspring-Eigenschaften der Vemetzung besonders bevorzugt 

Die Menge des organischen Peroxids kann im Bereich von 0.005 - 0J> Gew.-Teile, vorzugsweise 001 
-0.1 Gew.-Teile, pro 100 Gew.-Teile der Gesamtmenge des Olefmpolymerkautschuks (A) und des Olefinpoly- 

^ETn^gfrm'gSe'Menge des organischen Peroxids als 0.005 Gew.-TeUe ist nicht bevorzugt, da die Vemetzung 
ungleichfSrmig wird. Wenn die Menge grSBer als 05 Gew.-Teile ist, wird die Festigkeit der Folie geringer. 

Bei der Herstellung des erfindungsgemaBen thermoplastischen Olefmelastomers wird em spezielles Vernet- 30 
zungshilfsmittel in einer bestimmten Menge zusatzlich zu dem organischen Peroxid zugegeben. 

Das spezieHeVernetzungshilfsmittel ist N,N'-m-PhenylenbismaIeinimid oder DivmylbenzoL 

Unter Verwendung einer solchen Verbindung tritt eine gleichfSrmige und maBige Vernettungsreaktion auf, 
und *s kann sogar fur den Olefinpolymerkautschuk, der im wesentfichen frei von nicht komugiertem Dien ist, 
eine Verbesserung der mechanischen Eigenschaften erreicht werden. 

Die Menge des Vernetzungshilfsmittels liegt im Bereich von 0.05-4 Gew.-Teflen, vorzugsweise 
0.1-2 Gew.-Teflen, pro 100 Gew.-Teile der Gesamtmenge des Olefmpolymerkautschuks (A) und des Olefmpo- 

ly, Wenn B die Menge des Vernetzungshilfsmittels geringer als 0.05 Gew.-Teile ist, wird ein Nachformen, wie 
Vakuumforraen, nicht sauber durchgefuhrt, und, wenn die Menge mehr als 4 Gew.-Teile betragt mmmt die 
FlieBfahigkeit ab, was die Form verarbeitung beeintrachtigt 

Das bei der vorliegenden Erfindung verwendete thermoplastische Olefinelastomer kann vom teilweise ver- 
netzten Typ oder vom vollstandig vernetzten Typ sein, ist aber vorzugsweise vom teflweise vemetzen Typ. 

Das erfmdungsgemSBe thermoplastische Olefinelastomer kann durch dynamische Hitzebehandlung ernes 
Gemisches, umfassend 40-90 Gew.-Teile, vorzugsweise 60-80 Gew.-Teile, (A) eines Olefmpolymerkautschuks 
und 60- 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 40-20 Gew.-Teile, (B) eines Olefinpolymers (wobei die Mengen so ge- 
wahlt werden, daB die Summe (A) + (B) 100 Gew.-Teile betragt), in Gegenwart eines organischen Peroxids und 
des vorstehenderwShntenspeziellen Vernetzungshilfsmittels erhalten werden. .... 

Wenn die Menge des (A) Olefmpolymerkautschuks geringer als 40 Gew.-Teile ist, kann kein biegsames 
thermoplastisches Olefinelastomer erhalten werden, und erne 90 Gew.-Teile fibersteigende Menge ist nicht 
bevorzugt, da die FlieBfahigkeit vermindert wird, was die Verarbeitung zu emer Folie beeintrachtigt 

Das Verfahren zur Herstellung einer Folie aus dem vorstehend beschriebenen thermoplastischen Elastomer 
ist nicht besonders beschrankt und schlieBt zum Beispiel ein Verfahren, bei dem das thermoplastische Elastomer 
aus einem Extruder bei etwa 150-250°C unter Verwendung eines T-Form-Verfahrens extrudiert wird, und ein 
Verfahren ein, bei dem das Elastomer dem Kalandern zur Bildung einer Folie bei emer Temperatur im gleichen 

B Das dieSnlmSmiaBe Folie umfassende Laminat und die Verwendung davon sind nachstehend veran- 

^Da^SndungsgemSBe Laminat ist ein Laminat das die vorstehend beschriebene Folie und einen darauf 
laminierten Schaum oder eine g schaumte Folie eines Materials, umfafit wobei als Material Polyethylen, 
Polypropylen und Polyurethan bevorzugt sind. u- u ,»jcHi.«t 

Das Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemaBen Lammats ist nicht besonders beschrankt und schlieBt 
zum Beispiel ein Verfahren ein, bei dem eine geschmolzene Folie unter Folienformen nut einem Schaum oder 
einer geschaumten Folie eines Materials, wie Polyethylen, Polypropylen und Polyurethan, in Schichten zusam- 
mengegeben werden und sie den Abstand zwischen einem Paar von Waken passieren. Bei diesem Verfahren 
wird die thermoplastische Elastoraerfolie vorzugsweise mit einer Pragewalze in Kontakt gebracht und der 
Schaum oder die geschiumte Folie wird vorzugsweise mit einer gewohnlichen Walze m Kontakt gebracht die 
nicht erhitzt ist 
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Falls erforderlich, kann ein Olefinharz zum thermoplastischen Olefinelastomer gemischt werden, das wie 
vorstehend erhalten wurde. Die zu vermischende Menge liegt in einem Bereich, der die Biegsamkeit des 
thermoplastischen Olefinelastomers nicht beeintrachtigt, und betragt vorzugsweise weniger als 50 Gew.-°/o. Das 
Olefinharz ist nicht besonders beschrankt und schlieBt zum Beispiel Polyethylen und Polypropylen ein. Unter 
5 ihnen ist Polyethylen mit niedriger Dichte bevorzugt 

Beispiele der Endprodukte unter Verwendung der thermoplastischen Olefinelastomerfolie oder des Laminats, 
das die Folie umfaBt, schlieBen die nachstehend aufgefuhrten Innenausstattungsmaterialien fur Kraftfahrzeuge 
ein. 

Beispiele der Innenausstattungsmaterialien schlieBen Ausstattungsmaterialien, wie Armaturenbrett, Konso- 
io lenbehalter, Armstutze, Kopfstutze, Turverzierungen, Heckverkleidung, Stutzenverzierungen, Sonnenvisier, 
Zierleisten vom Kofferraum, Zierleisten von Kofferraumdeckel, Air-Bag-Behilter, Sitzschnallen, Handschuh- 
fach, Steuerradabdeckung und Material fur die Decke ein. 

Beispiele anderer Verwendung fur die thermoplastische Olefinelastomerfolie oder das die erfindungsgemiBe 
Folie umfassende Laminat schlieBen Teile fur elektrische Haushaltsgerate und Burogerate, Teile fur Gebaude 
15 und Hauser und Teile fur andere industrielle Verwendung, bei denen Lichtbestandigkeit und Hitzebestandigkeit 
erforderlich sind, wie nachstehend aufgefiihrt, ein. 

Bezfiglich der Teile fur elektrische Haushaltsgerate und Burogerate schlieBt die geeignete Verwendung zum 
Beispiel Materialien fur Fernseher, Videorecorder, Waschmaschine, Trockner, Staubsauger, Kfihler, KJimaanla- 
gen, Fernbedienungsgehause, elektronische Gerate, Toaster, Kaffeemaschine, Topf; GefaB, Spulmaschine, Per- 
20 sonal-Computer, Schreibmaschine, Projektor, Telefon, Kopierer, Fernkopierer, Fernschreiber und andere Ge- 
hause und Buroartikel ein, bei denen Lichtbestandigkeit und Hitzebestandigkeit erforderlich sind. 

Beziiglich der Teile fiir Gebaude und Haus schlieBt die geeignete Verwendung zum Beispiel Material fur 
Einrichtung^Tisch, Sessel, Wandornamente, Deckenornamente und Vorhangwand und dergleichen, InnenfuBbo- 
denbelag fur Kuche, Waschraum und Toilette und dergleichen, AuBenfuBboden fiir Veranda, Terrasse, Balkon 
25 und Carport und dergleichen, teppichahnliche Stoffe, wie FuBmatte, Tischtuch, Untersetzer und Aschenbecher- 
Iappen, ein. 

BezOglich der Teile fiir andere industrielle Verwendung schlieBt eine geeignete Verwendung zum Beispiel 
einen Griff eines elektrischen Werkzeugs ein. 

Weitere geeignete Verwendungen schlieBen zum Beispiel Materialien fur Tasche, Koffer, Karteikasten, Notiz- 
30 buch, Album, Schreibwaren, Kameragehause, Puppen und anderes Spielzeug und Materialien fur Bilderrahmen 
ein. 

Das bei der vorliegenden Erfindung verwendete thermoplastische Olefinelastomer kann falls erforderlich 
Zusatze, wie FOlIstoff, Gleitmittel, Antioxidationsmittel, UV-Absorptionsmittel und Uchtbestandigkeitsmittel, 
enthalten. 

35 

Beispiele 

Die vorliegende Erfindung wird durch die Beispiele veranschaulicht, die nicht als Einschrankung des Bereichs 
der Erfindung aufgefaBt werden sollten. 
40 Die verwendeten Untersuchungsverfahren zur Messung der Eigenschaften in den Beispielen und Vergleichs- 
beispielen sind nachstehend veranschaulicht 

(l)Mooney-Viskositat bei 100°C(MLi + 4 100°C) 

45 Die Messung wurde gemaB ASTM D927-57T durchgefuhrt Fur in den Vergleichsbeispielen verwendeten 

olgestreckten Ethylen-Propylen-Ethylidennorbornen-Copolymerkautschuk (nachstehend als EPDM bezeichnet) 

wurde der Wert mit folgender Gleichung berechnet: 

log(ML,/ML2) = 0.0066 (APHR) 

MLi : Mooney-ViskositSt von EPDM 
50 ML2: Mooney-Viskositat von olgestrecktem EPDM 

APHR: Menge des Olstreckens pro 100 Gew.-Teile EPDM 

(2) SchmelzfiieBgeschwindigkeit (MFR) 

55 Die Messung wurde gemaB JIS K-7210 bei 230°C und 10 kg durchgefuhrt 

(3) Dehnung beim Zugbruch und Verhaltnis der Beibehaltung der Dehnung beim Zugbruch 

Die Dehnung beim Zugbruch wurde gemaB JIS K-6301 unter Verwendung einer JIS Nr. 3 Dumbbell-Testpro- 
60 be bei einer Geschwindigkeit "der Dehnung von 200 mm/Minute gemessen. 

Das Verhaltnis der Beibehaltung der Dehnung beim Zugbruch wurde mit folgender Gleichung berechnet: 
Verhaltnis der Dehnung beim Zugbruch (%) = (Dehnung beim Zugbruch nach Untersuchung der Licht- oder 
Hitzebestandigkeit)/(Dehnung beim Zugbruch vor der Untersuchung). 

65 Beispiel 1 

Unter Verwendung eines Banbury-Mischers wurden 70 Gew.-Teile Ethylen-Propylen-Copolymerkautschuk 
[EPM-1, Propylengehalt = 22 Gew.-%, MLi +4 100°C = 35J 30 Gew.-Teile Polypropylen (MFR = 2.0 g/10 Mi- 

4 
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nuten, Homotyp), 0.4 Gew.-Teile N,N'-m-Phenylenbismaleinimid (Sumifine BM, hergestellt yon Sumitomo Che- 
™\crtCa LtcUa s Verneaungshilfsmittel, 02 Gew.-Teile Sumisorb 300 hergestellt von Sumitomo Chemical Co, 
S3 Scew-Te^e ^Wl SS) (hergestellt von Sankyo Ltd.), 0.1 Gew.-Teile Timmn 622 (hergestellt von 
c S-GeigVCorp) als Uchtstabilisatorfn und 0.1 Gew.-Teil lrganox 1010 als H.tzestab ^'^?Ju 
170I2K wknetet Dann warden sie mit einem Extruder geformt, urn em Masterbatch in Pelletform herzu- 

«en7n^?(K)G g e^ 

eleichformie 3 Minuten in einem Henschelmischervermischt ., ur 
S Das Ssch wurde etwa 30 Sekunden bei 240-260»C in einem Doppelschneckenknetextruder CTEX-44HC, 
heSesteirvoTl^pon Seikosho Co.) dynamisch hitzebehandelt, wobei Pellets ernes teUwe.se vernetzten ther- 

Tanf wu^^^ unter Verwendung einer Extrudierfoyenmaschine mit einer 

25^(07^^)^ zu einer Folie geformt Eine Probe .wurde aus der so erha t e e ^ 
JIS Nr. 3 Dumbbell gestanzt und dem Lichttest mit e mem Sunshine Weathe^O-Mete ,SI?Stoe Wasser 
von Suea Test Instruments Co, Ltd.) unter einer Temperatur der schwarzen Tafel von 83 C onne Wasser 
Ter^en^ 

einer f estgelegten Zeitdauer bestimmt Die Ergebnisse der Besnmmung sind in Tabelle 1 aufgefuhrt 

Vergleichsbeispiel 1 

Herstellung von filgestrecktem EPDM-1 

Zu einer 5%ieen (Gew.-%) Losung von Ethylen-Propylen-Ethylidennorboraen (ENB)-Copolymerkautschuk 
rEPDM l loS = 12 ft-opylengehalt - 28 Gew.-%, ML, +4 100°C = 242] in Hexan wurden 100 » Gew.-Te.le 
fproS, Ton P PW-380. hergestellt von Idemitsu Kosan , Co.) P">J00 Gew>Tede EPDM-1 gege^ 
ben. Dann wurde das LSsungsmittel durch Dampfstrippen entfernt, wobe. olgestrecktes EPDM-1 (ML, -m 100 C 

= S vSa e hrTvtn%eis P iel 1 wurde wiederholt, auBer daB EPM-1 dun* das vorstehend erhaltene Slgestreck- 
te EPDM-1 ersetzt wurde. Die Ergebnisse der Beurteilung sind in Tabelle 1 gezeigt 

Beispiel 2 

Das Verfahren von Beispiel 1 wurde wiederholt, auBer daB die Mengen an Sumisorb 300 als Lichtstabflisator 
und l rE anoxl0?0 Ts Hteestabilisator auf 0.05 Gew.-Teile bzw. 0.05 Gew.-Teile geandert wurden und Sanol 
LsV? f und ^Tmuvm eS^ichrzugegeben wurden und die Untersuchung der Uchtbestandigkeit durch erne 
{^^X^JLaJUlMBm^ n»t dem Verhaltnis der Beibehaltung der Dehnung ; be,m ,Zug- 
bruck St SSm' Getriebeofen GPH-200 (hergestellt von Tabai Espec Corp.) ersetzt wurde, die 500 Stunden be. 
140-C gemessen wurde. Die Ergebnisse der Beurteilung sind in Tabelle 2 gezeigt 

Vergleichsbeispiel 2 
Herstellung von olgestrecktem EPDM-2 
Zu einer 5%igen (Gew.-<>/o) Ldsung von Etbvlen-Propylen-EthyUdeimorbornen-<^polyroerkautschuk 
[ETOM^To^rsi^opyleUhalt I 28 Gew.-% MLt +4 100»C = =242]i n Hexan wurden WG«w,TJte 
Mineralol (Diana process oil PW-380, hergestellt von Idemitsu Kosan Co ) P r ° ! ™ Ge ^™%f™, JwC 
btrTDann wurde das Losungsmhtel durch Dampfstrippen entfernt, wobei olgestrecktes EPDM-2 (ML, +4 100 C 

= D2vSa e hre^on%eis P iel 2 wurde wiederholt, auBer daB EPM-1 durch das vorstehend erhaltene Slgestreck- 
te EPDM-2 ersetzt wurde. Die Ergebnisse der Beurteilung srad in TabeDe 2 gezeigt 

Beispiel 3 

Toitac AD-471B (hergesteUt von Tokushushikiryo Kogyo Co.) wurde auf erne S?ite der in Beispiel 2 hergestell- 
Xei' I -Fon^xtmtenl n Folie zur Haftung mit Urethan aufgetragen. Ein halbharter ponger U»Aan»^ 
m?t einer McSe^on 0 16 g/cm', gebOdet aus einem 1 : 2-Gemisch eines Isocyanats und ernes Polyols, hergestellt 55 
toSSE^IS^' k wunle aufgetragen, urn ein Laminat zu e ^ B "^eX^ MeS 
i o^fna! mit pine™ TIS Nr 3 Dumbbell gestanzt und dem Uchttest nut emem Sunshine Weather-O-Meter 
ffl 1 W 0 iM?btf™apSS« Co, Ltd, unter einer Temperatur der schwarzen Tafel yon 
S»Cohni • Was^r unterzogen und die Uchtbestandigkeit durch das Verhaltnis der Be.behaltung der Dehnung 
beim S^SSSSS^ des Urethanschaums nach einer festgelegten Zeitdauer best,mmt Die Ergebms- 
se der Bestimmung sind in Tabelle 3 aufgefuhrt 

Vergleichsbeispiel 3 

n»< Verfahren in Beispiel 3 wurde wiederholt, auBer daB die T-Form Extrusionsfolie unter Verwendung von 
70^TSKS^ W««ckl«. EPDM-1, wie bei Vergleichsbeispiel 1 verwendet, stat, _ EPM-1 
Beilplel 2 hergestellt wurde, urn ein Laminat zu erhalten. Die Ergebnisse der Bestimmung smd m Tabelle 3 

aufgefuhrt 
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Tabelle3 
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* vollstandig zerstzt 

Wie vorstehend beschrieben, werden gemaB der vorliegenden Erfindung eine thermoplastische Olefinela- 
stomerfolie mit ausgezeichneter lichtbestandigkeit und thermischer Alterungsbestandigkeit, ein die Folie um- 
fassendes Laminat und eine Verwendung davon bereitgestellL 

Patentanspruche 

1. Folie, die ein thermoplastisches Olefinelastomer umfaBt, das durch dynamische Hitzebehandlung von 
100 Gew.-Teilen eines Gemiscbes aus 40-90 Gew.-% (A) eines Olefinpolymerkautschuks mit einer Moo- 
ney- ViskositSt bei 1 00° C (MLi +4 1 00° C) von 5 — 1 00, der im wesentlichen f rei von nicht konjugiertem Dien 
ist, und 60-10Gew.-<M> (B) eines Olefinpolymers in Gegenwart von 0.005— 05 Gew.-Teilen eines organi- 
schen Peroxids und 0.05 — 4 Gew.-Teilen N.N'-m-Phenylenbismaleinimid, Divinylbenzol oder eines Gemi- 
sches davon erhaltlich ist 

' 2. Folie nach Anspruch 1, in der das organische Peroxid 2,5-Dimethyl-2^-di(tertbutylperoxy)hexan oder 
2£-Diroethyl-2^-di(tert-butylperoxy)hexin-3ist 

3. Laminat, das eine thermoplastiscbe OJefinelastomerfoiie nach Anspruch 1 oder 2 und einen darauf 
laminierten Schaum oder eine geschSumte Folie eines Materials, ausgewahlt aus Polyethylen, Polypropylen 
und Polyurethan, umfaBt . 

4. Innenausstattungsmaterial fur Kraftfahrzeuge, umfassend eine thermoplastiscbe Olefinelastomerfolie 
nach Anspruch 1 oder 2 oder ein Laminat nach Anspruch 3. 
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